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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на рамные уровни, 
предназначенные для контроля горизонтального и вертикального 
расположения поверхностей (черт. 1), и брусковые уровни, пред­
назначенные для контроля горизонтального расположения поверх­
ностей (черт. 2).

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Цена деления основной ампулы уровня должна выбирать­
ся из следующего ряда: 0,02; 0,05; 0,10 и 0,15 мм/м.

П р и м е ч а н и я :  1. Под ценой деления понимают наклон уровня, соответ­
ствующий перемещению пузырька основной ампулы на одно деление шкалы, вы­
раженной в миллиметрах на 1 м.

2. Угол наклона в 0,01 мм/м соответствует в градусной мере в 2".

1.2. Длина рабочей поверхности уровней должна соответство­
вать указанной в табл. 1.
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/—корпус; 2—основная ампула (продольная); 3—установочная 
ампула (поперечная).

Черт. 1

1 г з

L

1—корпус; 2—основная ампула (продольная); 3—установочная 
ампула (поперечная).

Черт. 2

П р и м е ч а н и е .  Черт. 1 и 2 не определяют конструкцию уровней,
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Т а б л и ц а  1
L , мм, для цены деления, мм/м

Типы уровней
0,02; 0,05 0,10; 0,15

Рамные 200; (250) 100; 150; 200; (250)

Брусковые 200; (250) 100; 150; 200; (250)

П р и м е ч а н и е .  Уровни длиной рабочей поверхности 250 мм должны изго­
тавливаться по заказу потребителя.

Пр име р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рамного уровня 
с длиной рабочей поверхности L = 200 мм и с ценой деления ос­
новной ампулы 0,02 мм/м:

Уровень рамный 200—0,02 ГОСТ 9392—75
То же, уровня брускового с длиной рабочей поверхности 

L=150 мм и ценой деления основной ампулы 0,10 мм/м:
Уровень брусковый 150—0,10 ГОСТ 9392—75 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Отклонения значения средней цены деления от ее номи­
нального значения не должны превышать, мм/м:

±0,004 ...............................................................................  0,02
±0,0075 ...............................................................................  0,05
± 0 , 0 1 5 ...............................................................................0,10
±0,020 ...............................................................................  0,15

2.2. Длина пузырька должна оставаться в пределах градуиро­
ванной части ампулы в диапазоне температур минус 5 — плюс 
35°С.

2.3. Нижняя, верхняя и одна из боковых рабочих поверхностей 
рамного уровня, а также нижняя (рабочая) поверхность бруско­
вого уровня должны иметь призматические выемки для установки 
на цилиндрические поверхности.

По заказу потребителя уровни должны изготовляться без приз­
матических выемок.

2.4. В качестве основной (продольной) ампулы уровней долж­
ны применяться цилиндрические простые АЦП и цилиндрические 
компенсированные АЦК ампулы по ГОСТ 2386—73.

2.5. Данные, приведенные в табл. 2, нормируются при нормаль­
ных значениях нормальных условий по ГОСТ 8.050—73.

2.6. При установке уровня основанием на горизонтальную плос­
кость или на горизонтально расположенный цилиндр отклонение 
пузырька основной ампулы от среднего (нулевого) положения не 
должно превышать х/4 деления.
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При установке рамного уровня (любой из его вертикальных ра­
бочих поверхностей) по вертикальной плоскости или вертикально­
му цилиндру отклонение пузырька основной ампулы от среднего 
(нулевого) положения не должно превышать г/2 деления.

При установке рамного уровня верхней стороной корпуса по 
горизонтальной поверхности или горизонтальному цилиндру от­
клонение пузырька не должно превышать V2 деления.

2.7. Уровни, установленные нижней призматической выемкой 
на горизонтально расположенный цилиндр, должны соответство­
вать требованиям п. 2.5 и при повороте их относительно оси ци­
линдра на ±5°.

2.8. Рабочие поверхности уровней должны быть притерты, шли­
фованы или шаброваны.

2.9. Шероховатость притертых и шлифованных поверхностей 
уровней с ценой деления 0,02 и 0,05 мм/м — /?а^0,32 мкм на ба­
зовой длине 0,25 мм; уровней с ценой деления 0,10 и 0,15 мм/м — 
/?а^0,63 мкм на базовой длине 0,25 мм по ГОСТ 2789—73.

2.10. Отклонение от плоскостности рабочих поверхностей уров­
ней с притертой и шлифованной поверхностями не должны превы­
шать значений, указанных в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Цена деления уровней, 
мм/м

Предел допускаемых отклонений от 
плоскостности*, мм, не более, при L

100 и 150 мм' 200 и 250 мм

0,02 0,004
0,05 — 0,005
0,10 0,004 0,006
0,15 0,006 0,010

* Распространяется на рабочие зоны длиной 30 мм от края для уровней с 
длиной рабочей поверхности 100 и 150 мм и 50 мм для уровней с длиной рабо­
чей поверхности 200 и 250 мм.

П р и м е ч а н и я :  1. Выпуклость рабочих поверхностей не допускается.
2. Вогнутость остальной части поверхности должна быть не менее вогнутос­

ти рабочей зоны.
2.11. При проверке шаброванных поверхностей уровней по 

краске число пятен на площади 300 мм2 должно быть у уровней с 
ценой деления 0,02 и 0,05 мм/м не менее 14, а у уровней с ценой 
деления 0,10 и 0,15 мм не менее 9.

Допускается выборка в средней части рабочей поверхности 
уровней.

2.12. В качестве установочной (поперечной) ампулы уровней 
должны применяться цилиндрические простые ампулы от 
АЦПЗ' — 7,5X23 до АЦП6' — 7,5x23 по ГОСТ 2386—73.
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2.13. Погрешность установки поперечной ампулы относительно 
рабочей поверхности основания уровней не должна превышать од­
ного деления ампулы от среднего положения.

2.14. Шкала основной ампулы уровней с ценой деления 
0,10 мм/м и менее должна иметь не менее 8 делений, а с ценой де­
ления 0,15 мм/м — не менее 5 делений по обе стороны от нулевых 
штрихов.

2.15. Твердость рабочих поверхностей уровней должна быть не 
менее НВ 140.

2.16. Уровни с ценой деления 0,02 и 0,05 мм/м должны иметь 
термоизоляционные ручки.

2.17. Необработанные поверхности уровней должны иметь пок­
рытие по ГОСТ 9.032—74.

2.18. Внутренние напряжения корпуса уровней должны быть 
устранены.

2.19. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение 
уровней — по ГОСТ 13762—68.

3. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

3.1. Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответ­
ствие уровней требованиям настоящего стандарта при условии 
соблюдения потребителем правил их хранения и эксплуатации.

Гарантийный срок— 12 месяцев со дня ввода уровней в эксп­
луатацию.
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