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Н астоящ ий  стандарт распространяется  на порош ки из сплавов , 
предназначенные д ля  наплавки  и напы ления износостойкого с ло я  
на д етали  маш ин и оборудования , работаю щ ие в услов и ях  воз­
действия абразивного  изнаш ивания, коррозии, эрозии, при повы­
ш енных тем пературах  или в агрессивны х средах.

Требования  настоящ его  стандарта  яв ляю тся  обязательн ы м и .
(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  2, 3 ).

1. МАРКИ

1.1. В зависимости от хим ического  состава порош ки из сплавов 
д ля  наплавки  и зготовляю т след ую щ и х  марок:

П Г -С 2 7  (тип П Н -У 4 0 Х 2 8 Н 2 С 2 В М ), П Г -У С 2 5  (тип  П Н -  
-У 5 0 Х 3 8 Н ), П Г -Ф Б Х 6 — 2 (тип  П Н -У 4 5 Х 3 5 Г С Р ),  П Г -А Н 1  (тип  
П Н -У 2 5 Х 3 0 С Р ), П Г -С Р 2  (тип П Н -Х Н 8 0 С 2 Р 2 ), П Г -С Р З  (тип  
П Н -Х Н 8 0 С З Р З ), П Г -С Р 4  (тип  П Н -Х Н 8 0 С 4 Р 4 ).

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  3 ).
1.2. В зависим ости  от  гран улом етри ческого  состава порош ки 

из сплавов  д л я  наплавки  и зготовляю т след ую щ и х  классов : круп ­
ный ( К ) ,  средний (С ) ,  м елкий  (М )  и очень м елкий (О М ) .

1.3. В условн ом  обозначений  порош ков из сплавов  д л я  н ап лав ­
ки сн ачала  указы ваю т м арку  по хим ическом у составу, затем  
класс по гран улом етри ческом у составу.

Перепечатка воспрещен*

И зд а тельств о  стандартов, 1975 
И зд а тельств о  стандартов, 1993 
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Н а п р и м е р , п о р о ш о к  и з  с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  м а р к и  П Г - С 2 7 ,  

к р у п н ы й  и м е е т  о б о з н а ч е н и е  П Г - С 2 7 - К  Г О С Т  2 1 4 4 8 — 75.
1.4. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  п о р о ш к о в  и з  с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  

у к а з а н а  в р е к о м е н д у е м о м  п р и л о ж е н и и .

1а. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

1 а. 1. П о  с т е п е н и  в о з д е й с т в и я  н а  о р г а н и з м  ч е л о в е к а  п о р о ш к и  
д л я  н а п л а в к и  на  о с н о в е  ж е л е з а  н е т о к с и ч н ы ; н а  о с н о в е  н и к е л я  о т ­
н о с я т с я  к о  I I  к л а с с у  т о к с и ч н о с т и  и о п а с н о с т и , у с т а н о в л е н н о м у  п о  

Г О С Т  12 .1 .007— 76.
1а .2. П р е д е л ь н о  д о п у с т и м а я  к о н ц е н т р а ц и я  к о м п о н е н т о в  п о р о ш ­

к о в  д л я  н а п л а в к и  в в о з д у х е  в в и д е  п ы л и  с о с т а в л я е т  п о  н и к е л ю  

0 ,0 5  м г / м 3.
К о н т р о л ь  за  с о с т о я н и е м  в о з д у ш н о й  с р е д ы  —  п о  Г О С Т  

12 .1 .007— 76.
1а.З. П о р о ш к о о б р а з н ы е  г р а н у л и р о в а н н ы е  н а п л а в о ч н ы е  с п л а в ы  

н е  о б р а з у ю т  т о к с и ч н ы х  с о е д и н е н и й  в  в о з д у ш н о й  с р е д е  и с т о ч н ы х  
в о д а х ,  р а с т в о р и м ы  в к и с л о т а х .

1а.4. П о р о ш к о о б р а з н ы е  н а п л а в о ч н ы е  с п л а в ы  т р у д н о г о р ю ч и  в 
с о о т в е т с т в и и  с  Г О С Т  12 .1 .004— 91.

1а .5. Р а б о т а ю щ и е  д о л ж н ы  п р и м е н я т ь  и н д и в и д у а л ь н ы е  с р е д с т в а  
з а щ и т ы  п о  Г О С Т  12 .4 .011— 89, р е с п и р а т о р  « Л е п е с т о к »  п о  Г О С Т  

12 .4 .028— 76 , р у к а в и ц ы  п о  Г О С Т  12 .4 .010— 7 5 .
Р а з д .  1а. (В в е д е н  д о п о л н и т е л ь н о ,  Изм. Лк 2 ) .

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. П о р о ш к и  и з с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  и з г о т о в л я ю т  в  с о о т в е т ­
с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а  п о  т е х н о л о г и ч е с к о м у  
р е г л а м е н т у ,  у т в е р ж д е н н о м у  в у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

Х и м и ч е с к и й  с о с т а в  п о р о ш к о в  и з с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  д о л ­

ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  н о р м а м , у к а з а н н ы м  в т а б л .  1.
2.2. Г р а н у л о м е т р и ч е с к и й  с о с т а в  п о р о ш к о в  и з  с п л а в о в  д л я  н а ­

п л а в к и  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  н о р м а м , у к а з а н н ы м  в  т а б л .  2.
2.3. В л а ж н о с т ь  п о р о ш к о в  и з  с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  не д о л ж н а  

п р е в ы ш а т ь  0,1 % .
2.4. Ф о р м а  ч а с т и ц  м е л к о г о  и о ч е н ь  м е л к о г о  п о р о ш к а  и з с п л а ­

в о в  д л я  н а п л а в к и  н а  о с н о в е  н и к е л я  д о л ж н а  б ы т ь  с ф е р и ч е с к о й  и л и  

о к р у г л о й .
2.5. П о р о ш к и  и з  с п л а в а в  д л я  н а п л а в к и  н а  о с н о в е  ж е л е з а  н е  

д о л ж н ы  б ы т ь  м а гн и т н ы м и .
(Измененная редакция, Изм. 1Й 2 ).
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Т а б л и ц а  1

Х и м и ч еск и й  со ст ав , %

О сн о в н ы е  ком п он ен ты

Марки

О сн о в а Углород Хром Кремний Марганец Никель

П Г -С 2 7 Ж е л е з о 3,3— 4,5 26,0— 28,0 1ч0— 2,0 0 ,8 — 1,5 1,5— 2,0
П Г -У С 2 5 Т о  ж е 4,4— 5,4 35,0— 41,0 1,0— 2,6 Н е  б о л е е  

2,5
1,0— 1,8

П Г - Ф Б Х 6 — 2 » 3,5— 5,5 3 2,0— 3 7,0 1 ,0 -2 ,5 1,5— 4,0 —

П Г -А Н 1 > 2 ,0 -  2,8 26 ,0— 32,0 1,5— 2,5 0 ,5 - 1 ,5 —

П Г - С Р 2 Н и к ель 0,2— 0,5 12— 15 2 ,0 — 3,0 — —

П Г -С Р З Т о  ж е 0,4— 0 J 13,5— 16,5 2,5— 3,6 — —

П Г - С Р 4 » 0.6— 1,0 16— 18 3 ,0 — 4 ,5 i — —

П р о д о л ж е н и е  табл. I

Х и м и ч еск и й  со ст ав , %

М а р к и

О сн о в н ы е  к ом п он ен ты П р и м е с и ,  
н е  б о л е е

В о л ь ф р а м М о л и б д е н Б о р Ж е л е з о С е р а
Ф о с ­
ф о р

П Г -С 2 7 Оу2г—0,4 0,08— 0,15 — — 0 ,07 0,06

П Г -У С 2 5 — — — — 0,07 0,06

П Г -Ф Б Х 6 — 2 — — 1,3— 2 ,0 — 0,07 0,06

П Г -А Н 1 — — 1.2 — 1,8 — 0,07 0,06

П Г -С Р 2 — — 1,5— 2,1 Н е  б о л е е  
5,0

0,04 0.04

П Г -С Р З — — 2,0— 2,8 Н е  б о л е е  
5,0

ОХИ 0,04

П Г -С Р 4 — — ■ 1,8— 3>,8 Н е  б о л е е  
5,0

0,04 0.04

П р и м е ч а н и е  К о д ы  м арок  порош ков  д л я  н ап лавки  приведены  в о бя  

за те льн о м  при лож ен и и  2

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3).
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Т а б л и ц а  2

К л а сс

В еличина
частиц,

мм

О статок  на сите, 
%, не менее

П р охож д ен и е  через сито, % , не м енее

Н ом ера сеток по 
Г О С Т  6613 -86

Н ом ер а  сеток по Г О С Т  6613— 86

0,8 1 0,4 | 0,16 1,6 1,25 1,0 0,8 0,5 0,4 0,16

К 1, '26— 0 ,8 8 5 — — 100 9 5 — — — — -

с 0 ,8 — 0,4 — 8 7 - — 100 9 5 — — —

м 0 ,4 — 0 ,1 6 — — 9 0 — — — — 100 9 5 —

о м М е н е е  0 , 1 В — — — — — — ■ _ _ 100

2 .6 . Т в е р д о с т ь  н а п л а в л е н н о г о  с л о я  д о л ж н а  

н о р м а м ,  у к а з а н н ы м  в т а б л .  3.

с о о т в е т с т в о в а т ь  

Т а б л и ц а  3

М а р к а
Твердость H R C #, 

не м енее
М а р к а

Твердость H R C ,,  
не м енее

П Г-С 07 54,2 П Г-С РЗ 36,5
П Г-С РЗ 46,4

П Г-У С 26 56,9 О Г -С Р 4 56,9
п г -ф б х 6 ^  а 58,2 П Г -А Н 1 94,а

(И зм ененная редакция, Изм. №  2, 3 ).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 .1 . П о р о ш к и  и з  с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  п р и н и м а ю т  п а р т и я м и .  

П а р т и я  с о с т о и т  и з  п о р о ш к о в  о д н о й  м а р к и  и о ф о р м л е н а  о д н и м  д е ­
к у  м е н т о м  о  к а ч е с т в е ,  с о д е р ж а щ и м :

т о в а р н ы й  з н а к  и л и  т о в а р н ы й  з н а к  и н а и м е н о в а н и е  п р е д п р и я ­

т и я - и з г о т о в и т е л я ;  

м а р к у  п о р о ш к а ;  

н о м е р  п а р т и и ;  

м а с с у  б р у т т о  и  н е т т о ;  
д а т у  в ы п у с к а ;
о б о з н а ч е н и е  н а с т о я щ е г о  с т а н д а р т а ;  

ш т а м п  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я .
М а с с а  п а р т и и  п о р о ш к о в  и з  с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  н а  о с н о в е  

ж е л е з а  д о л ж н а  б ы т ь  н е  б о л е е  3 0 0 0  к г .
(И зм ененная редакция, Изм. №  2, 3 ).
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3.2. Д л я  о п р е д е л е н и я  к а ч е с т в а  п о р о ш к о в  и з  с п л а в о в  д л я  н а ­
п л а в к и  о т б и р а ю т  в ы б о р к у  в с о о т в е т с т в и и  с  т а б л .  4.

Т а б л и ц а  4

'Количество 
банок в кон­
тролируемой 

партии

Количество 
банок, из ко 

торых долж ­
ны быть 

взяты пробы

Количество 
банок в кон 
тролиГруемой 

партии

Количество 
банок, из ко­
торых долж ­

ны быть 
взяты пробы

I — 5 Вое 36— 00 8
6—16 5 61-919 9

1 6 -3 5 7 1 W - I 4 9 10

3.3 . С о д е р ж а н и е  м а р г а н ц а ,  м о л и б д е н а ,  в о л ь ф р а м а ,  с е р ы  и 
ф о с ф о р а  о б е с п е ч и в а е т с я  т е х н о л о г и е й  и з г о т о в л е н и я  и о п р е д е л я е т ­
ся  п о  т р е б о в а н и ю  п о т р е б и т е л я .

(Измененная редакция, Изм. №  3 ).
3.4 . П р и  п о л у ч е н и и  н е у д о в л е т в о р и т е л ь н ы х  р е з у л ь т а т о в  и с п ы ­

т а н и й  х о т я  б ы  п о  о д н о м у  и з п о к а з а т е л е й  п о  н е м у  п р о в о д я т  п о ­
в т о р н ы е  и с п ы т а н и я  н а  у д в о е н н о й  в ы б о р к е  о т  т о й  ж е  п а р т и и  п о ­
р о ш к о в  и з с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и . Р е з у л ь т а т ы  п о в т о р н ы х  и с п ы т а ­
ний р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  в с ю  п а р т и ю .

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1 . О т б о р  и п о д г о т о в к а  п р о б

4 .1 .1 . И з  к а ж д о й  в з я т о й  д л я  и с п ы т а н и я  б а н к и  о т б и р а ю т  т о ч е ч ­
н у ю  п р о б у  щ у п о м  п о  Г О С Т  3 6 4 7 — 80.

(Измененная редакция, Изм. ЯЬ 2 ).
4.1 .2 . О т о б р а н н ы е  п р о б ы  с о е д и н я ю т , т щ а т е л ь н о  п е р е м е ш и в а ю т  

и с о к р а щ а ю т  н а  д е с я т и к а м е р н о м  д е л и т е л е  (  ч е р т . 1 ) д о  с р е д н е й  

п р о б ы  м а с с о й  н е  м е н е е  60 0  г .
4 .1 .3 . С р е д н ю ю  п р о б у  д е л я т  н а  д в е  ч а с т и , о д а у  и з  к о т о р ы х  

м а с с о й  н е  м е н е е  20 0  г  п о д в е р г а ю т  и с п ы т а н и я м , а  д р у г у ю  х р а н я т  
в  т е ч е н и е  т р е х  м е с я ц е в  н а  с л у ч а й  р а з н о г л а с и я  в  о ц е н к е  к а ч е с т в а .

4.2 . С о д е р ж а н и е  о с н о в н ы х  к о м п о н е н т о в  и п р и м е с е й  о п р е д е л я ю т  
п о  Г О С Т  11930 .0 -79  — Г О С Т  11930 .11 -79 .

Д о п у с к а е т с я  о п р е д е л я т ь  с о д е р ж а н и е  о с н о в н ы х  к о м п о н е н т о в  
п о р о ш к о в  и з  с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  с п е к т р а л ь н ы м  м е т о д о м .

(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.3 . О п р е д е л е н и е  г р а н у л о м е т р и ч е с к о г о  с о с т а -  

в  а
Г р а н у л о м е т р и ч е с к и й  с о с т а в  о п р е д е л я ю т  п р о с е в о м  п р о б ы  м а с ­

сой  н е  м е н е е  100 г  ч е р е з  с и т а  п о  Г О С Т  6 6 1 3 — 86.
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4 .3 .1 . А п п а р а т у р а  
М е х а н и ч е с к и й  в ст р я х и в а -

т е л ь .
В е с ы  т е х н и ч е с к и е  с п о гр е ш ­

н о с т ь ю  в зв еш и в а н и я  н е  б о л е е  
0,1 г.

Н а б о р  си т  п о  Г О С Т  6613—  — 86.
4.3.2. П р о в е д е н и е  а н а л и з а  
П р о б у  м а с с о й  100 г  п р о ­

с е и в а ю т  ч е р е з  с о о т в е т с т в у ю ­
щ и е  си та  на  м ех а н и ч еск о м  
в с т р я х и в а т е л е  с ч а с т о т о й  в р а ­
щ ен и я  (2 5 0 ± 5 0 )  о б / м и н  и 
ч и с л о м  в с т р я х и в а н и й  1 4 0 ± 1 0  
в м и н у т у . В р е м я  р а с с е в а  
5 м ин .

О с т а т о к  н а  с и т а х  и п о д д о ­
не о п р е д е л я ю т  в зв еш и в а н и ем  
на  т е х н и ч е с к и х  в е с а х  с п о гр е -

/—сборник 2—сс&тные корытца, 3—ка ШНОСТЬЮ Не б о л е е  0,1 Г.
меры, 4—тасыпное устройство Д о п у с к а е т с я  у  и з го т о в и т е ­

л я  п р о в о д и т ь  а н а л и з  н а  м е х а -  
Черт 1 н и ч еск ом  в с т р я х и в а т е л е  с ч а с ­

т о т о й  к о л е б а н и й  си т  в м и н у т у  ЗООгЫ О и у д а р о в  р ы ч а га  1 8 0 ± 1 0 .  
(Измененная редакция, Изм. №  2 ).
4.3 .3. О б р а б о т к а  результ ат ов
С о д е р ж а н и е  о т д е л ь н ы х  ф р а к ц и й  ( X )  в  п р о ц е н т а х  в ы ч и с л я ю т  

п о  ф о р м у л е

Х = - ^ 1 - 1 0 0 ,
шг

гд е  т,\ м а сса  д а н н о й  ф р а к ц и и , г ; 
тп —  м а сса  и сп ы т уем о й  п р о б ы , г .

4.4. Ф о р м у  ч а сти ц  п о р о ш к о в  и з с п л а в о в  д л я  н а п л а в к и  о п р е д е ­
л я ю т  о с м о т р о м  п р о б ы  ч е р е з  л у п у  и л и  п р и б о р  с  4 -к р а т н ы м  у в е л и ­

ч ен и ем .
4 .5  О п р е д е л е н и е  в л а ж н о с т и
М е т о д  о сн о в а н  на п о т е р е  м а с с ы  п о р о ш к о в  и з с п л а в о в  д л я  н а ­

п л а в к и  п ри  в ы суш и в а н и и .
4.5.1. А п п а р а т у р а
В е с ы  а н а ли т и ч е с к и е  с п о гр е ш н о с т ь ю  в зв е ш и в а н и я  н е  б о л е е  

0,0002  1 ш о г  
Ш к а ф  с у ш и л ь н ы й , о б е с п е ч и в а ю щ и й  т е м п е р а т у р у  (1 2 0 ± 1 0 )  С .
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Б ю к сы  д л я  в зв еш и в а н и я  п о  Г О С Т  23932— 90.
4.5.2. П р о в е д е н и е  а н а л и за
Н а в е с к у  п о р ош к о в  из сп л а в о в  д л я  н а п ла в к и  м ассой  100 г  в зв е ­

ш и в аю т  в б к ж се  с п о гр еш н о стью  н е б о л е е  0 ,0002 г. О т к р ы т у ю  
б ю к с у  п о м ещ а ю т  в су ш и льн ы й  ш каф  с  т ем п ер а т ур о й  105— 1 1 5 °С  
и в ы д ер ж и в а ю т  30  мин. З а т е м  б ю к с у  о х л а ж д а ю т  в эк си к а то р е , 
за к р ы в а ю т  кр ы ш к ой  и в зв еш и в аю т . В ы суш и в а н и е  п о в то р я ю т  д о  
п о лу ч е н и я  п остоя н н ой  м ассы  н авески .

4.5.3. О бр а б от к а  результ ат ов
С о д е р ж а н и е  в л а г и  (^ ft )  в  п р о ц ен та х  в ы ч и сля ю т  п о  ф о р м у л е

х  ю о
1 ш

гд е  пг —  м а сса  н ав еск и  д о  в ы суш и в ан и я , г; 
гп\ —  м а сса  н ав еск и  п о с л е  в ы суш и в ан и я , г.

4.6. О п р е д е л е н и е  м а гн и тн ы х  св ой ств  п ор ош к ов  из с п л а в о в  д л я  
н а п ла в к и  п р о и зв о д я т  по  м ето д и к е , у т в ер ж д е н н о й  в у с т а н о в ле н н о м  

п ор яд к е .
4.7. О п р е д е л е н и е  т в е р д о с т и
М е т о д  о сн ов ан  на и н д ук ц и он н ой  и л и  га зо в о й  н а п ла в к е  п о р о ш ­

ков  на тр и  о б р а з ц а  с  п о с л е д у ю щ и м  и зм ер ен и ем  тв ер д ости  н а п л а в ­
л е н н о го  с л о я .

Д л я  п ор ош к ов  на о сн ов е  ж е л е з а  т в е р д о с т ь  н а п л а в л е н н о го  с л о я  
о п р е д е ля ю т  п о с л е  и н д ук ц и он н ой  н а п ла в к и  о б р а зц о в , д л я  с п ла в о в  
на о сн ов е  н и к е л я  —  п о с л е  га зо в о й  н а п ла в к и .

4.7.1. А ппа р а т у р а  и  м ат ериалы

Л а м п о в ы й  ген ер а т о р  Л П З — 2— 67 и ли  д р у го й  п о д о б н о го  ти п а .

И н д ук т о р , с о с т о я щ и й  из м ед н ы х  т р у б  с  н а р уж н ы м  д и а м е тр о м  
10— 15 мм и т о л щ и н о й  стен к и  2— 3 м м  и ли  м ед н ы х  п о л о с  т о л щ и ­
ной 2— 4 мм.

Г о р е л к а  типа  Г А Л  с  н ак он еч н и к ом  №  4.

К р у ги  ш л и ф о в а л ь н ы е  из з е л е н о г о  к а р б и д а  к р ем н и я  т в е р д о с т ь ю  
M l ,  М 2 , М 3 , С М 1  по Г О С Т  18118— 79  и зер н и ст о ст ь ю  25— 16 и  
40— 25 по Г О С Т  2424— 83.

Г а зы  сж а т ы е  —  к и с л о р о д  п о  Г О С Т  5583— 78 и а ц е ти лен  по 
Г О С Т  5457— 75.

О б р а зц ы  и з  с т а л и  м а р к и  С т4 5  п о  Г О С Т  1050— 88 и ли  с т а л и  
м ар к и  С тЗ  по Г О С Т  380— 88.

П р и  р а з н о г л а с и я х  в оц ен к е  к ач еств а  о б р а з е ц  д о л ж е н  бы ть  и з 
с т а л и  м арки  С т4 5  (ч ер т . 2 ) .



л -  0,08 ..
О , о ь ш
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4.7.2. Проведение испытания
Индукционную наплавку производят при следующем режиме:

анодн ое  напряж ение, кВ  , ......................................... ........ 7— &,5
анодны й ток , А  ........................................ .......  4— б
сеточны й  ток , А  . . . . . .  0,7— 1,0
врем я  н агрева  .............................................................................. д о  п о лн о го  р а с ­

п лав лен и я  с п л а ­
ва

Газовую наплавку производят до толщины наплавленного слоя 
1,2—1,5 мм при следующем режиме:

д ав лен и е  к и сло р од а  на в ход е  в го р е лк у , к гс/см 2 . 2— 4
д ав лен и е  ацети лен а  на в х о д е  в го р е лк у , к гс/см 2 . 0,1— 0‘,2б
р а сх о д  к и слор од а , л/ч  . ........................................  430— 750
р а сх од  ац ети лен а , л/ч  . ....................................... .......  4#0— 70*0
р а сход а  сп лав а , г / м и н ......................................................... д о  40

Поверхность наплавленного слоя обрабатывают абразивным 
инструментом из зеленого карбида кремния. Толщина наплавлен­
ного слоя после обработки должна быть не менее 1,0 мм.

Твердость наплавленного слоя определяют по ГОСТ 9013—59, 
шкала С, нагрузка 150 кгс.

На каждом образце производят пять измерений.
(Измененная редакция, Изм* Зй 2).
4.7.3. Обработка результатов
За окончательный результат испытаний принимают среднее 

арифметическое результатов 15 измерений.
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Б. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. П о р о ш к и  из сп ла в о в  д л я  н а п ла в к и  уп а к о в ы в а ю т  в г е р м е ­
т и ч еск и  за к р ы ты е  бан к и  из т о н к о ли ст о в о й  к р о в е ль н о й  с т а л и  по 
Г О С Т  19903— 74.

М а с с а  б р ут т о  м е т а л л и ч е с к о й  бан к и  не д о л ж н а  п р ев ы ш ать  
50 кг.

У п а к о в к а  п ор ош к ов  из с п л а в о в  д л я  н а п ла в к и , п р ед н а зн ач ен н ы х  
д л я  р ай он ов  К р а й н е го  С е в ер а  и т р у д н о д о с т у п н ы х  р ай он ов , п р о и з ­
в о д и т ся  в соотв етств и и  с т р еб о в а н и я м и  Г О С Т  15846— 79, гр уп п а  
« М е т а л л ы  и м е т а л л и ч е с к и е  и з д е л и я » .

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
5.1а. В  к а ж д у ю  б а н к у  в к л а д ы в а ю т  д о к у м е н т  с  ук а за н и ем : 
т о в а р н о го  зн а к а  и ли  т о в а р н о го  зн а к а  и н а и м ен о в ан и я  п р ед п р и ­

я т и я -и з го т о в и т еля ;
м арки  см еси  и н о м ер а  п арти и ; 
м ассы  н етто , к г; 
р е з у л ь т а т о в  и спы таний ; 
д а т ы  в ы п уск а ;
о б о зн а ч е н и я  н а ст о я щ е го  с та н д а р та .
Н а  к р ы ш к у  к а ж д о й  б ан к и  стави тся  ш там п  с  у к а за н и ­

ем п ер еч и слен н ы х  д ан н ы х , к р о м е  р е з у л ь т а т о в  испы таний .
(Введен дополнительно, Изм. № 2).
5.2, К а ж д у ю  б а н к у  с п о р ош к о м  м а р к и р у ю т  к р а ск о й -эм а ль ю  н е  

Г О С Т  7930— 73 с н ан есен и ем  по о б р а з у ю щ е й  бан к и  п о л о с  с л е д у ю ­
щ и х  ц ветов :

Марка сплава Цвет полоса
ПГ-С27 
ПГ-УС25 
ПГ-ФБХ6- 2 
ПГ-АН1 
ПГ-СР2 
ПГ-СРЗ . 
ПГ-СР4 .

яселтая 
две желтые 
белая
коричневая 
одна красная 
две красные 
три красные

(Измененная редакция, Изм. № 3).
5.2а. Б ан ки  уп а к о в ы в а ю т  в д о щ а т ы е  ящ и ки  по Г О С Т  2991— 85 

(ти п  V — 1 ). М е ж д у  б а н к а м и  ста в я т  д ер ев я н н ы е  п р о к ла д к и , и с к л ю ­
ч а ю щ и е  в о зм о ж н о ст ь  их  п ер ем ещ ен и я  при  тр ан сп ор ти р ов ан и и . 
М а с с а  ящ и к а  не д о л ж н а  б ы ть  б о л е е  100 кг.

(Введен дополнительно, Изм. № 2).
5.3. Т р а н с п о р т н а я  м а р к и р о в к а  г р у за  и м а н и п уля ц и он н ы й  зн ак  

«Б о и т с я  с ы р о с т и »  —  по Г О С Т  14192— 77.
5.4. У п а к о в а н н ы е  п орош ки  из с п л а в о в  д л я  н а п ла в к и  т р а н сп о р ­

т и р у ю т  тр а н сп о р том  в сех  ви дов  в к р ы ты х  тр а н сп о р тн ы х  ср е д ст в а х
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в соответствии с правилам и  перевозок  грузов , действую щ им и на 
транспорте данного  вида. П р и  транспортировании по ж елезн ой  д о ­
роге —  повагонными отправками.

Укрупнение грузовы х  м ест в транспортны е пакеты  —  по Г О С Т  
26663— 85 при м еханизированной погрузке. Ящ ики д олж н ы  бы ть 
скреплены  в соответствии с требованиям и  Г О С Т  21650— 76 (с т а л ь ­
ной лентой  по Г О С Т  3560— 73 или проволокой  по Г О С Т  3282— 74) 
и установлены  на поддоны  по Г О С Т  9078— 84. О сновны е парам етры  
и разм еры  пакетов —  по Г О С Т  24597— 81. Транспортны е пакеты  
д олж н ы  быть обвязаны  в п родольном  и поперечном  направлениях.

5 3, 5.4. (И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  2 ).
5.5. (И ск лю ч ен , И зм . №  2 ).
5.6. Транспортирование порош ков из сплавов  д л я  наплавки  в 

части воздействия клим атических ф акторов —  по Г О С Т  15150— 69, 
группа условий  хранения 5 (О Ж 4 ).

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  2 ) .
5.7. Х ранение порош ков из оп лавов  д л я  наплавки  —  по Г О С Т  

15150— 69, группа условий  хранения Л .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  / 

Р е к о м е н д у е м о е

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ПОРОШКОВ ИЗ СПЛАВОВ ДЛЯ НАПЛАВКИ

М а р к и Т и п ы П р и м е н е н и е

П Г -С 2 7 П Н  У 4 0 Х 2 8 Н 2 С 2 В М Д л я  н ап лавки  д ет а л ей  м е т а л л у р ги ч е ­
ского  и эн ер гети ческого  о бо р уд о в ан и я , 
с ельск о хо зя й ств ен н ы х  маш ин и т  п , р а ­
б ота ю щ и х  в у с ло в и я х  абр ази в н ого  и з­
наш ивания при тем п ер атур е  д о  500 °С  с 
ум еренны м и  уд ар н ы м и  н а гр узк ам и

П Г - У С 26 П Н  У 5 0 Х З Ш Д л я  н аплавки  д еталей  с е л ь с к о х о зя й ­
ственны х маш ин и т  п ,  р а б ота ю щ и х  в 

: у с ло в и я х  интенсивного  абр ази в н ого  и з ­
наш ивания  без  уд а р о в

П Г - Ф Б Х 6 — 2 П Н  У 4 б Х З Б Г С Р Д л я  н ап лавки  д ет а л ей  у г л е д о б ы в а ю ­
щ его  и ю р ф о ц ер ер а б а ты в а ю щ его  о б о р у ­
д ов ан и я , р а б ота ю щ и х  в у с ло в и я х  а б р а ­
зи в н ого  и знаш ивания

П Г - А Н  1 П Н -У 2 5 Х 3 0 С Р Д л я  н ап лавки  д ет а л ей  м е т а л л у р ги ч е ­
ского  о бо р уд о в ан и я , с ельск о х о зя й ств ен ­
ны х и стр ои тельн ы х  маш ин и т  п , р а ­
б о та ю щ и х  в у с ло в и я х  абр ази в н ого  и з­
наш ивания с ум еренны м и  уд а р а м и

П Г -С Р 2
П Г -С Р З

П Н -Х Н 8 0 С 2 Р 2
П Н -Х Н 8 0 С З Р З

Д л я  н аплавки  и н апы ления  д ета лей  
уп ло тн и т ел ь н ы х  п ов ер хн остей  а р м а тур ы  
теп лов ы х  и атом н ы х  электростан ц и и , 
п одв ер гаю щ и хся  изнаш иванию  при н а ­
греве д о  600  °С  и воздей стви ю  агр есси в ­
ных сред

П Г - С Р 4 П Н -Х Н 8 0 С 4 Р 4 Д л я  н ап лавки  и напы ления  д еталей , 
п одв ер гаю щ и хся  и н тенсивном у и зн а ­
ш иванию  прн тем п ер а тур ах  д о  600 °С  и 
воздей стви ю  агрессивны х сред

(Измененная редакция, Изм. fk 2, 3).
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п ри лож ен и е  г
Швяаатвльное

Коды ОКИ

Обозначение марки Код О К П
Класс порошка по грануломет­

рическому составу

Л Г -С 2 7
П Г -У С 2 6
П Г - Ф Б Х 6 — 2
П Г -А Н 1
П Г - С Р 9
П Г - С Р З
П Г - С Р 4

19 7211 8071  
19 7211 8ОТЗ 
19 7211 8074  
19 7211 8075  

19 7211 8 076  
19 7211 8077  
19 7211 8078

К р у п н ы й  < К )

П Г -0 2 7
П Г -У С 2 6
П Г - Ф Б Х 6 — 2
Г Г Г -А Н !
П Г - С Р 2
П Г - С Р З
П Г - С Р 4

19 7212 8111 
19 7211 8 1 )3  
19 7211 8114  

19 7211 В1Г5 
19 7211 8116  
19 7211 8117  

19 7213 8118

С р ед н и й  ( С )

П Г -02?7
П Г -У С 2 5
П Г - Ф Б Х б — 2
П Г -А Н 1
П Г -С Р 2
П Г -С Р З
П Г -С Р 4

19 7211 8142  
19 7211 8144  
19 7211 8145  
19 7211 8 Н 6  
19 7211 8147  
19 7211 8148  
m  72 П  8149

М е л к и й  ( M l

П Г -С 2 7
П Г -У С 2 6
П Г - Ф Б Х в —  2
П Г -С Р 2
П Г -С Й З
П Г - С Р 4
П Г -А Н 1

19 7211 8171  
19 7 2 !1  8173  
19 7211 8174  
19 7211 8176  
19 7211 8177  

19 7211 8178  

19 7211 8175

О ч ен ь  м елк и й  ( О М )

( Измененная редакция, Изм. J t 3 )
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