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Сталь холодногнутая 
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Cold roll-formed steel. Closed welded 
square and rightangled sections for general 

purposes. Assortment

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 9 XI 1966 г. Срок введения установлен

с 1/1 1968 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на холодногнутые 
замкнутые сварные профили квадратного и прямоугольного сече­
ния, применяемые в строительных и машиностроительных ' кон­
струкциях.

2. Вид замкнутых сварных профилей, размеры и справочные 
величины должны соответствовать черт. 1—2 и требованиям, ука­
занным в табл. 1—2.

3. Обозначения замкнутых сварных профилей, принятые на 
черт. 1—2 и в табл. 1—2:

Черт. I Черт. 2
b, h — ширина, высота профиля; s — толщина профиля; R — 
радиус внутреннего закругления; W — момент сопротивле­
ния; /  — момент инерции; i — радиус инерции; S — статиче­

ский момент полусечения

Издание официальное

2 З ак. 1435

Перепечатка воспрещена
Переиздание. Август 1972 г.
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4. Допускаемые отклонения по толщине замкнутых сварных 
профилей, контролируемые на плоских участках, не должны пре­
вышать:

при толщине стенки to о X X +0,17 мм

1 + о 
о ММ

> 3,0 мм . . . . +0,18 мм
» » 4,0; 5,0 мм . . . 1 +

 
оо мм

6,0 мм . . . . +0,28 мм
» » ъ 7,0 мм . . .  . +0,32 мм

5. Допускаемые отклонения по ширине и высоте профиля 
не должны превышать:

для профиля размером до 100 м м ........................ ±1,5 мм
» » » свыше 100 мм . . . . ±2,0 мм

Примечание.  Для станов с поштучным профилированием допускаемые 
отклонения по ширине и высоте профиля не должны превышать ±2 -мм для про­
филя размером до 100 мм и ±3 мм—свыше 100 мм.

6. Допускаемые отклонения от величины угла 90° не должны 
превышать ±Г30'.

7. Профили поставляются длиной от 4 до 12 м: нормальной
(немерной) длины; мерной длины, оговариваемой в заказе и крат­
ной длины, оговариваемой в заказе.

Примечание.  Допускается поставка профилей длиной не менее 3 м 
в количестве не более 10% от веса партии.

8. Допускаемые отклонения по длине профилей не должны 
превышать:

при длине профиля до 6 м ...................................... +40 мм
» » » более 6 м ...............................+80 мм

9. Размеры поперечного сечения профилей проверяют на рас­
стоянии 100 мм от торцов.

Примечание.  Внутренние радиусы закруглений контролируются при рас­
точке валков.

10. Местная кривизна замкнутых холодногнутых профилей в 
горизонтальной и вертикальной плоскостях не должна превышать 
1 мм на 1 м длины профиля.

Общая кривизна не должна превышать произведения допускае­
мой местной кривизны (на 1 м длины) на длину профиля в метрах.

11. Местная кривизна проверяется метровой линейкой.
Общая кривизна проверяется при помощи струны, закреплен­

ной по концам профиля и линейки.
12. Скручивание .профиля не должно превышать 30' на 1 м дли­

ны профиля.
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13. Проверка профилей на скручивание проводится на кон­
трольной плите при помощи угломера.

14. Материал и технические требования для холодногнутых 
профилей должны соответствовать ГОСТ 11474—65 и другим дей­
ствующим стандартам, оговоренным в заказе.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  замкнутого свар­
ного профиля квадратного сечения размерами 160X160X4 мм из 
стали марки Ст.Зкп:

„  .  ,  160X160X4 ГОСТ 12336—66
Профиль квадратный --------------------- — — ------------- — — — - — — — — — —

И Ст.Зкп ГОСТ 11474—65

Таблица 1
Размеры в мм

Площадь 
сечения 
в сма

Справочные величины для осей 
Х -Х ; У -У М асса

(вес)
1 м длины 
профиля 

в кгЪ S не более 1*=[ув СМ4
Wx = * y

в СМ3
*лг"**у
В СМ3

s x= s ,  в см 8

3 6 6,81 39,5 12,55 2,41 7,50 5,35
63 4 8 8,75 48,3 15,34 2,35 9,38 6,87

5 10 10,50 55,1 17,50 2,29 11,00 8,26

3 6 7,65 55,6 15,90 2,70 9,43 6,01
70 4 8 9,87 68,7 19,60 2,64 11,90 7,75

5 10 11,90 79,2 22,60 2,58 14,00 9,36

3 6 8,85 85,3 21,30 3,10 12,60 6,95
4 8 11,50 100,7 26,60 3,05 16,00 9,0180 5 10 13,90 124,0 31,10 2,99 19,00 10,90
6 12 16,20 139,0 34,80 2,93 21,60 12,70

3 6 10,10 124,0 27,60 3,51 16,20 7,89
4 8 13,10 156,0 34,70 3,46 20,70 10,30

90 5 10 15,90 184,0 40,90 3,40 24,70 12,50
6 12 18,60 208,0 46,10 3,34 28,40 14,60

3 6 11,30 173,0 34,60 3,92 20,20 8,83
4 8 14,70 219,0 43,90 3,87 26,00 11,50

100 5 10 17,90 260,0 52,00 3,81 31,20 14,10
6 12 21,00 296,0 59,10 3,75 36,00 16,50
7 14 23,90 326,0 65,20 3,69 40,30 18,80

3 6 12,50 234.0 42,50 4,33 24,70 ; 9,78
4 8 16,30 297,0 54,10 4,28 31,80 12,80

110 5 10 19,90 355,0 64,50 4,22 38,40 15,60
6 12 23,40 405,0 73,70 4,16 44,50 18,40
7 14 26,70 450,0 81,80 4,10 50,00 21,00

2*
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Продолжение

Размеры в мм
Площадь 
сечения 
в см3

Справочные величины для 
Х~Х\ Y -Y

осей Масса
(вес)

1 м длины 
профиля 

в кгЪ S
Я,не более Jx Чв см*

wx= w
В СМ3

1х Чв смз В СМ3

3 6 14,30 348,0 55,70 4,94 32,30 11,20
4 8 18,70 446,0 71,40 4,89 41,80 14,70

1 ос 5 1 0 22,90 536,0 85,70 4,83 50,70 18,00A ZO 6 12 27,00 616,0 98,60 4,78 59,00 21,20
7 14 30,90 689,0 110,00 4,72 66,60 24,30
8 16 34,70 753,0 120,00 4,66 73,70 27,20

3 6 16,1 496 70,80 5,56 40 /9 12,60
4 8 21,1 638 91,10 5,50 53,1 16,50

1 А А 5 10 25,9 769 110,00 5,45 64,6 20,4014U 6 12 30,6 890 127,00 5,39 75,5 24,00
7 14 35,1 999 143,00 5,33 85,6 27,60
8 16 39,6 1099 157,00 5,27 95,1 31,00

3 6 18,5 750 93,70 6,37 53,9 14,50
4 8 24,3 969 121,00 6,32 70,3 19,10

1 С П 5 10 29,9 1174 147,00 6,26 85,8 23,50
l o u 6 12 35,4 1365 171.00 6,21 101,0 27,80

7 14 40,7 1542 193,00 6,15 115,0 32,00
8 16 45,9 1705 213,00 6,09 128,0 36,00

4 8 27,5 1399 155,00 7,14 89,9 21,60
5 10 33,9 1702 189,00 7,08 110,0 26,60

180 6 12 40,2 1986 221,00 7,03 129,0 31,60
7 14 46,3 2252 250,00 6,97 148,0 36,40
8 16 52,3 2500 278,00 6,91 165,0 41,10

4 8 30,7 1940 194,00 7,95 112,0 24,10
5 10 37,9 2367 237,00 7,90 137,0 29,80

200 6 12 45,0 2770 277,00 7,84 162,0 35,30
7 14 51,9 3150 315,00 7,79 185,0 40,80
8 16 58,7 3510 351,00 7,73 208,0 46,10

Пр и м е ч а н и е .  При вычислении массы (веса) 1 м длины профиля плот- 
ность стали принимается 7,85 г/см3.



Т а б л и ц а  2
Размеры в мм Справочные величины для iэсей Иw яЛ « Ч ал

X - X У—У О) 3 и <а аw* a w
h ъ <9 не

более
Л
£f *o_s Тх W x ‘х 'у ‘ у Sy

rt Ч Ча Ч X
« s '9.[5 CL>С гг в см4 в см3 в см в см* / ЛВ СМ* У *■в смя в см в см3 £2 5 о &ез

32 2 ,0 4 3,47 17,1 5,42 2,22 3,42 5,98 3,74 1,31 2,15 2,72

63
2.5 5 4,23 20,1 6,39 2,18 4,10 7,02 4,39 1,30 2,57 3,32

45 2,5 5 4,88 26,1 8,28 2,31 5,08 15,57 6,92 1,79 4,05 3,83
3,0 6 5,73 29,8 9,46 2,28 5,88 17,70 7,89 1,76 4,68 4,50

36 2 ,0 4 3,91 24,1 6,90 2,49 4,33 8,65 4,80 1,49 2,74 3,07

70

2 ,5 5 4,78 28,7 8,20 2,45 5,21 10,20 5,68 1,46 3,29 3,75

50 2 ,5 5 5,48 36,7 10,50 2,59 6,39 21,90 8,76 2,00 5,09 4,30
3 ,0 6 6,45 42,1 12,00 2,55 7,42 25,10 10,00 19,70 5,90 5,07

40 2,5 5 5,48 43,4 10,80 2,81 6,85 14,80 7,41 1,64 4,25 4,30

80

3,0 6 6,45 49,7 12,40 2,78 7,96 16,90 8,46 1,62 4,92 5,07

56 3 ,0 6 7,41 64,0 16,00 2,94 9,81 37,00 13,20 2,23 7,70 5,82
4,0 8 9,55 78,8 19,70 2,87 12,30 45,50 16,20 2,18 9,67 7,50

45 2,5 5 6,23 63,3 14,10 3,19 8,84 21,70 9,63 1,87 5,48 4,89

90

3,0 6 7,35 73,0 16,20 3,15 10,30 24,90 11,06 1.84 6,38 5,77

63 3,0 6 8,43 93,0 20,80 3,33 12,60 54,10 17,20 2,53 9,93 6,62
4 ,0 8 10,90 116,0 25,80 3,26 16,00 67,20 21,30 2,48 12,60 8,57

Vi
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Продолжение
Размеры в мм Справочные величины для осей ^  X

и 2 Л w•=t и X - X Y--К ф 3 и Й х я я
Л ъ S /?, не 

более
П) и
Я И
§ в i x S  х 1у wy ' у Sy

я ч ч и н яCJ XL си Я ~В СМ4 в сма в см в см3 в см* в см® в см В СМ3

50 3 6 8,25 103,0 20,50 3,52 12,90 35,10 14,00 2,06 8,02 6,48

100

4 8 10,70 127,0 25,40 3,45 16,40 43,20 17,30 2,01 10,10 8,38

3 6 9,45 131,0 26,20 3,72 15,80 21,70 2,83 12,40 12,40 7,42
70 4 8 12,30 164,0 32,80 3,66 20,20 94,80 27,10 2,78 15,80 9,63

5 10 14,90 192,0 38,50 3,59 24,10 111,00 31,70 2,73 18,90 11,70

56 3 6 9,21 141,0 25,60 3,91 16,04 49,70 17,70 2,32 10,10 7,23
4 8 12,00 176,0 32,00 3,84 20,40 61,70 22,00 2,27 12,80 9,38

п о
3 6 10,70 182,0 33,10 4,13 19,9 112,00 28,00 3,24 16,00 8,36

80 4 8 13,90 230,0 41,80 4,07 25,5 141,00 35,30 3,19 20,50 10,90
5 10 16,90 272,0 49,40 4,01 30,6 166,00 41,70 3,14 24,60 13,30

63 3 6 10,50 210,0 33,60 4,47 20,9 73,00 23,20 2,63 13,10 8,27
4 8 13,71 265,0 42,40 4,39 26,8 91,60 29,10 2,58 16,70 10,80

125
9,543 6 12,15 270,0 43,20 4,72 25,9 164,00 36,40 3,67 20,70

90 4 8 15,87 344,0 55,00 4,65 33,3 208,00 46,20 3,62 26,70 12,50
5 10 19,43 409,0 65,50 4,59 40,2 247,00 54,90 3,57 32,20 15,30
6 12 22,80 467,0 74,80 4,53 46,5 282,00 62,60 3,51 37,20 17,90

Стр. 6 ГО
СТ 12336—

66



Продолжение

Размеры в мм * Справочные величины для осей o' *° S 
Л у X - X Y--У П я'-'х W

h ь S
/?, не
более

я и
Ш 5 
8 § Jx Wх9 *х ^ X 'у  , w y , 1у / у ,

я ч чо «=С X
S * §

b S в см* в см* в см в см* в СМ* в СМ в СМ*

3 6 11,90 298,0 42,60 5,02 26,5 103,00 29,40 2,94 16,50 9,31
70 4 8 15,50 379,0 54,10 4,95 34,1 130,00 37,10 2,90 21,10 12,10

НО

5 10 18,90 450,0 64,30 4,88 41,0 153,00 43,80 2,85 25,40 14,90

3 6 13,70 383,0 54,70 5,30 32,70 230,00 45,90 4,10 26,00 10,70
4 8 17,90 490,0 69,99 5 ,24 42,20 293,00 58,62 4,05 33,60 14,00

100 5 10 21,90 587,0 83,80 5,17 51,10 350,00 70,00 4,00 40,70 17,20
6 12 25,80 674,0 96,30 5,11 59,40 402,00 80,40 3,95 47,30 20,30
7 14 29,50 751,0 107,00 5 ,04 67,01 447,00 89,50 3,89 53,30 23,20

3 6 13,70 454 56,70 5,76 35,10 156,0 39,10 3,39 21,80 10,70
80 4 8 17,90 580 72,50 5,70 45,30 199,0 49,80 3,34 28,10 14,00

5 10 21,90 694 86,70 5,62 54,80 237,0 59,30 3,29 34,00 17,20

160
3 б 15,50 565 70,60 6,05 42,20 319,0 58,10 4,55 32,70 12,10
4 8 20,30 726 90,70 5,98 54,70 410,0 74,50 4,50 42,40 15,90

ПО 5 10 24,90 874 109,00 5,92 66,50 493,0 89,60 4,45 51,60 19,60
6 12 29,40 1009 126,00 5,86 77,50 568,0 103,00 4,39 60,10 23,10
7 14 33,70 1132 141,00 5,79 87,80 636,0 116,00 4,34 68,10 26,50

ГО
СТ 12336—

66 С
тр. 7



Продолжение

Размеры в мм

П
ло

щ
ад

ь 
се

­
че

ни
я 

в 
см

а Справочные величины для осей

М
ас

са
 (

ве
с)

1 
м 

дл
ин

ы
 

пр
оф

ил
я 

в 
кг

h Ъ S R ,  не 
более

X К - К

тх
в см*

v xВ см3 1х
в см в см3 ГУ , в см*

W
У 3 в см3 в см в см3

4 8 20 ,30 842 93 ,5 0 6 ,4 4 58 ,20 289 ,0 64 ,30 3 ,7 8 36,10 15,90

90 5 10 24 ,9 0 1012 112,00 6 ,37 70 ,7 0 346 ,0 77 ,10 3 ,7 3 43 ,80 19,60
6 12 29 ,40 1168 130,00 6 ,3 0 8 2 ,40 398 ,0 88 ,50 3 ,6 8 51 ,03 23 ,10

ioU

4 8 23 ,10 1058 118,00 6 ,7 7 70 ,50 607 ,0 97 ,20 5 ,1 3 55,11 18,10
5 10 28 ,4 0 1280 142,00 6,71 86 ,00 734 ,0 117,00 5 ,0 8 67 ,20 22 ,30

125 6 12 33 ,60 I486 165,00 6 ,6 5 100,00 850 ,0 136,00 5 ,0 3 78 ,60 26 ,40
7 14 38 ,60 1675 186,00 6 ,5 8 114,00 957 ,0 153,00 4 ,9 8 89 ,40 30 ,30
8 16 43 ,50 1849 205 ,00 6 ,5 2 127,00 1055,0 169,00 4 ,9 2 99 ,50 34 ,10

4 8 22 ,70 1172 117,20 7 ,1 9 72 ,60 404 ,0 88 ,80 4 ,2 2 45 ,10 17,80
5 10 27 ,90 1416 142,00 7 ,1 2 88 ,50 486 ,0 97 ,20 4 ,1 7 55 ,00 21 ,90

100 6 12 33 ,00 1641 164,00 7 ,0 5 104,00 56 1 ,0 112,00 4 ,1 2 64 ,2 0 25 ,90

200

7 14 37 ,90 1847 185,00 6 ,9 8 118,00 629 ,0 126,00 4 ,0 7 72 ,80 29 ,80

4 8 25 ,9 0 1479 148,00 7 ,5 6 88 ,30 860 ,0 123,00 5 ,7 7 09 ,40 20 ,30
5 10 31 ,90 1796 180,00 7 ,5 0 108,00 1043,0 149,00 5,71 84 ,90 25 ,10

140 6 12 37 ,80 2092 209 ,00 7 ,44 127,00 1213,0 173,00 5 ,6 6 99 ,60 29 ,7 01 IV
7 14 43 ,50 2368 237 ,00 7 ,3 8 145,00 1371,0 196,00 5,61 114,00 34 ,2 0
8 16 49 ,10 2624 262 ,00 7,31 162,00 1518,0 217 ,00 5 ,5 6 127,00 38 ,50

С
тр. 8 ГО

С
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Продолжение
Размеры в мм

П
ло

щ
ад

ь 
се

­
че

ни
я 

в 
см

2 Справочные величины для осей

М
ас

са
 (

ве
с)

X 
м 

дл
ин

ы
 

пр
оф

ил
я 

в 
кг

h Ъ S R, йе 
более

А - X Y—- Y

*х
в см*

Wл
в см3 1хв СМ v

в см3
'у

в см* У.в см* 1УВ СМ в см*

4 8 25,10 15 77 144 7,94 88,7 544 99,1 4,66 55,0 19,68
ПО 5 10 30,90 1914 174 7,87 108,0 658 120,0 4,61 67,0 24,306 12 36,60 2226 202 7,80 127,0 763 139,0 4,56 78,8 28,707 14 42,10 2515 229 7,73 145,0 859 156,0 4,51 89,7 33,10

990 *
4 8 29,10 2046 186 8,39 110,0 1261 158,0 6,59 89,0 22,805 10 35,93 2492 227 8,33 135,0 1535 192,0 6,54 109,0 28,20160 6 12 42,60 2913 264 8,27 159,0 1792 226,0 6,49 128,0 33.407 14 49,10 3309 301 8,21 182,0 2034 254,0 6,43 147,0 38,608 16 55,50 3681 335 8,14 204,0 2260 282,0 6,38 164,0 43,60
4 8 28,70 2351 188 9,05 116,0 812 130,0 5,32 72,0 22,505 10 35,40 2861 230 8,99 142,0 986 158,0 5,27 8 8 ,0 27,80125 6 12 42,00 3341 267 8,92 167,0 1148 183,0 5,23 104,0 33,007 14 48,40 3791 303 8,84 191,0 1298 208,0 5,18 118,0 38,00

ПСА
8 16 54,70 4212 337 8,77 213,0 1438 230,0 5,13 132,0 42,90

2,о\) 4 8 33,10 3017 241 9,55 143,0 1833 204,0 7,44 114,0 26,005 10 40,10 3687 295 9,49 176,0 2238 249,0 7,39 141,0 32,10180 6 12 48,60 4324 346 9,43 207,0 2622 2 9 1 ,0 7,34 166,0 38,207 14 56,10 4928 394 9,37 237,0 2985 332,0 7,29 190,0 44,108 16 63,50 5501 440 9,31 267,0 3329 370.0 7,24 213,0 49,80

Примечание.  При вычислении массы (веса) I м длины профиля плотность стали принята 7,85 г/см3.
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